l1ak) eller uv-lak. Vandlak bestar af

cirka 60 procent vand, og dét skal
vaek, for lakken er tgr. En god infrargd
varmlufttgrrer accelerer dramatisk
afdunstningen af vand, sa der pa kort
tid dannes en hard, beskyttende film pa
substratets overflade.

Derfor reducerer vandlak tgrringsti-
den fgr videreforarbejdning betragte-
ligt, og omsldning til tryk pa sekunda-
siden kan foretages med det samme.

Uv-lakker indeholder ikke vand eller
andre oplgsningsmidler, som skal fjer-
nes. De bestdr i princippet af flydende
plastik, som tgrres kemisk af uv-straler-
ne, sd arket er fuldkommen tgrt og klar
til videreforarbejdning, nar det kommer

L ak kan vere vandlak (dispersions-
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ud af trykmaskinen. Viskositeten er
langt hgjere end for vand, sa uv-lakker
bruger leengere tid pa at treenge ned i
absorberende substrater, og de opfgrer
sig ogsa bedre pé ikke-absorberende
overflader.

Da uv-farver og -lakker pa den anden
side er helt flydende, indtil de bliver be-
lyst, findes der en reekke ret specifikke
krav til maskine og tgrring, som skal
veere opfyldt, for at processen forlgber
med et godt resultat.

Et halvfyldt badekar

Bade normal- (oxidativ) og uv-trykning
foretages normalt litografisk, det vil sige
med anvendelse af fugtevand, som pa
bade absorberende og ikke-absorberen-
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de substrater kan skabe problemer. Ved
at vaelge vandfri offset, populeert kaldet
tgroffset, udelukkes fugtevandet fra pro-
cessen, hvilket giver en raekke dbenlyse
fordele for substrat og tgrringsproces.

En moderne offsetmaskine i format
70 X 100 centimeter bruger omkring
fire til fem liter fugtevand i timen pr.
trykveerk, nar den arbejder i hgj hastig-
hed. Vandlak bidrager med 15-80 liter
vand i timen - afheengig af laktype og
rastervalse. Det er altsd ganske betyde-
lige maengder af vand, som skal skaf-
fes bort, fgr trykket er tgrt (det svarer
nogenlunde til et halvfyldt normalt
badekar!).

I forbindelse med uv-lak er situatio-
nen helt anderledes, fordi det kun er
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I en reekke tidligere artikler er

lakering, og hvordan lakken pafgres

substratet, blevet behandlet. I denne

series sidste artikel ser vi pa det afslut-

tende og meget vigtige trin: tgrring.

fugtevandet (ved litografisk
trykning), som skal fjernes,
da al farve og lak ellers bliver
tilbage pa substratets over-
flade.

Terring med luft og varme
Alle moderne maskiner, som
anvender vandlak har en

ir- eller infrargd varmlufttgr-
rer i afleeggeren. Konceptet
arbejder med to parametre:
luft og varme. Luften, som
eventuelt er opvarmet med et
eksternt varmelegeme, kom-
mer ind i afleeggeren gennem
nogle luftknive, som blaeser
den hen mod substratet. Var-
men kommer fra de infrargde
lamper, som sender de varme
infrargde bglger i retning af
substratet. Typisk bliver den
varme luft pa overfladen af
substratet, mens de infrargde
bglger treenger ind i det.

Vandet i fugtevand og
vandlak kan kun fjernes ved
at blive absorberet i luften
over substratets overflade, sa
derfor geelder det om at blese
sa meget luft som muligt hen
over substratet.

En hgj lufthastighed pa
substratets overflade ,skra-
ber” naermest fugten af over-
fladen (heraf navnet luft-
kniv), og en hgj lufthastighed
giver masser af frisk luft til
overfladen samtidig med, at
der dannes et vakuum, som
sd at sige suger noget af fug-
ten ud af substratet.

Det er vigtigt ikke kun at
fokusere pa selve luftknivens
kapacitet og dysehastighed,
men derimod p4&, hvor meget
luft med hgj hastighed den
reelt bringer frem til substra-
tets overflade.
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Da varm luft kan absorbe-
re meget mere fugt end kold
luft, er det klart, at varm luft
(med made!) tgrrer bedre.
Hvis den luft, som nu har
absorberet en masse fugt,
ikke bliver fjernet, bliver den
meattet og kan ikke optage
mere fugt, sa derfor er et ef-
fektivt udsug med masser af
kapacitet vigtigt.

Varm luft treenger ikke ned
i substratet (en sandhed med
modifikationer, hvis luften
er meget varm), sa derfor kan
den ikke traekke al den fugt
ud, som substratet allerede
har absorberet.

»Koger“ fugten op til
overfladen

Her kommer de infrargde
lamper ind i billedet, for
varmebglgerne treenger dybt
ind i substratet og , koger*”
nermest fugten op til over-
fladen. De infrargde bglger
treenger naturligvis ogsa ind
i de vandmolekyler, som lig-
ger pa substratets overflade
og far dem til at fordampe.
Infrargde lamper giver derved
bade tgrring pa overfladen og
inde i substratet, sd man kan
faktisk godt fa en infrargd
varmlufttgrrer til at fungere
med meget lidt indbleest luft,
masser af infrargdt lys og et
godt udsug, selvom det ikke
er et saerligt godt koncept for
substraterne.

Jo mere varm luft luft-
knivene leverer, jo mindre
infrargd varme er der behov
for. Men da varme tranger
ind i substratet — og bliver dér
—er det ogsa dén, som kan
skabe udtgrring og struktur-
e@ndringer i substratet samt —

taalla

Det er en made, vi kommunikerer
pa. En made hvorpa virksomheder
kan handle og individer kan
pavirkes. Her og der - og alle
vegne. Kodak leverer lasninger til et
dynamisk og differentieret marked.
Oplev det selv pa Drupa. Her er
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—» opvarmning og sammenbranding af
stabelen, nar den sidenhen for lov til at
std og tgrre. Som tommelfingerregel kan
man derfor sige: Sa meget varm luft som
muligt og sa lidt infrargdt lys som ngd-
vendigt giver den optimale tgrring.

Tykt eller tyndt substrat

Uanset om substratet er tykt eller tyndt
kreever en given lakfilm pa substratets over-
flade den samme tgrreeffekt. Men da tykke
substrater absorberer mere fugt end tynde,
kreever de mere infrargd tgrreeffekt. Tynde
substrater er pa grund af den lille volumen
langt mere fglsomme over for mangden af
infrargd varme, som sendes ind i dem.

Derfor er tgrring af vandlak pd tynde
substrater (under 100 gram) noget af et
kunststykke, men det kan lade sig ggre
med masser af luft og sd lidt infrargdt lys
som muligt.

Tynde substrater har det ikke godt med
en tgrrer, som grundleggende er baseret
pa infrargd varme. Det samme geelder, hvis
der skal lakeres pa begge sider. Jo mere in-
frargd varme, som sendes ind i substratet
fra sekundasiden, jo stgrre vil tendensen
vere til at oplgse den allerede tgrre lak pa
primasiden. En effekt, som naturligvis for-
steerkes pd tynde substrater.

»Iorring af vandlak pa tynde substrater
er noget af et kunststykke, men det kan
lade sig gore med masser af luft og sa lidt
infrargdt lys som muligt“

Tal med lakleverandgren om dette, da der
findes specielle lakker til lakering pa begge
sider, som leveres med en form for funkti-
onsgaranti—det vil sige, at der kan lakeres
pé begge sider uden sammenbranding,
men leverandgren vil, naturligvis, tage visse
forbehold for bade substrat og tgrring.

Undg3 lak pa ubestrgget papir
Jo mere ujeevn (darlig) substratets overflade
er, jo mere lak kraeves der for at opnd en
jeevn og deekkende film pa overfladen. Og da
disse substrater ogsa er mere absorberende,
forsteerkes behovet for mere lak yderligere.

Derved kraeves der ikke kun mere infra-
rgdt lys for at , koge“ fugten ud af substra-
tet, men ogsa meget mere luft for at tgrre
den stgrre maengde lak.

Da der er greenser for bade de fleste
tgrreres kapacitet og substraternes evne
til at absorbere infrargd varme uden
voldsomme problemer, er der simpelthen
greenser for, hvor dérlige kvaliteter der kan
vandlakeres p4, iser i de tyndere kvaliteter.
Veelg et godt substrat og undga at lakere pa
ubestrggne kvaliteter.

Granser for en ir-tgrrers stgrrelse
Erfaringen viser, at det er yderst komplice-
ret at tgrre vandlak pd ikke-absorberende

Trykker Rene Hald Henriksen er i gang med at bytte den strippede gummidug pa Printdivisions helt
nye Komori Lithrone S 640 med lakvaerk og forleenget udlaegger. Den forleengede udlaegger giver
fint plads til den kraftige IVT Baldwin ir-varmluftstgrrer.
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substrater, fordi al vand bliver liggende pa
substratets overflade. Det kraever en tgrrer
med en ekstrem hgj luftkapacitet, kombine-
ret med infrargde lamper, som kan justeres
helt ngjagtigt, for at man kan lykkes med
denne gvelse.

Pladsen inde i afleeggeren satter de fysi-
ske graenser for, hvor stor en tgrrer der kan
monteres, og ud over det bliver substratet
jo transporteret griberfgrt med 1gs bagkant
med op til fem meter i sekundet gennem
afleggeren, sd det er begraenset, hvor me-
get luft der kan anvendes —isaer pa tyndere
substrater —uden at forstyrre transpor-
ten, hvilket vil pavirke enten prima- eller
sekundasiden. Uden at det pa nogen made
bliver direkte oplyst fra maskin-, tgrrer- el-
ler lakfabrikanterne, virker det som om, at
man med linjerasterede valser pa 22 kva-
dratcentimeter (ca. 13 kvadratcentimeter
véad lak) pa nuverende tidspunkt er teet pa
konceptets gvre greense for paleegning og
tgrring af vandlak med ét lakvaerk.

Inden for de senere ar er der opstaet
et gnske om at kunne lakere in-line med
vandlak pa de lange perfektorer (4+4 etc.).
@velsen er mulig, men kompliceret og med
mange begreensninger, fordi lakfilmen pd
primasiden skal veere tg@r, for der trykkes
pa sekundasiden. Pladsen mellem trykveer-
kerne setter nogle begraensninger pa tgr-
rerkapaciteten, som medfgrer, at lakfilmen
skal veere sa tynd som mulig. Dette betyder,
de anvendte substrater skal have en jeevn
og sa lidt absorberende overflade som mu-
ligt (men absolut ikke ikke-absorberende)
for at fa et fornuftigt resultat. Lakveerket
fgr vendingen bgr altsa primeert anvendes
til beskyttelseslak, mens det sidste lakvark
naturligvis kan anvendes noget mere flek-
sibelt.

Ultraviolet lys til tgrring

Alle maskiner, som trykker og lakerer med
uv-lak ma have en uv-tgrrer. Konceptet
arbejder alene med det ene parameter:
ultraviolet lys. Nar uv-lyset rammer uv-
fotoinitiatorerne i farver og lak tgrrer den
flydende plastik umiddelbart.

Den vej rundt er processen faktisk yderst
simpel og afgreenset, og det er relativt let at
beregne, hvor meget uv-energi der skal til
at tgrre en given maengde farve og lak, og —
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normalt dette problem. (I disse situatio-
ner er det vigtigt, men nok sveert, at tjekke
substratets overfladespeending, som skal
vere stgrre end 38 dyn/cm). P4 grund af
den effektive heerdning af farver og lak
kan der i forbindelse med forkert fiber-
retning ske dét, at farve og lak knaekker i
falsningerne.

Kogling af uv-maskiner

Uv-straler, som sadan, er kolde, men det er
umuligt af f3 lamperne til at generere uv-
lys uden infrargde straler, sa derfor sender
lamperne - uden specielle filtre — en masse
varme ned i substratet. Generelt set er
varmeudviklingen i processen voldsom,
fordi energiforbruget til fremstilling af uv-

Trykker Brian Thomsen fra Schweitzer i Vejle star klar ved udlaeggeren pa Skandinaviens mest avan-
cerede Heidelberg Speedmaster XL 105 med seks trykvaerker, to lakvarker til bade vand- og uv-lak
og forlaenget aflaegger og mellemtgrrere til ir-varmluft- og uv-tgrring

—> visse maskinleverandgrer har udarbej-
det standarder for dette.

Tidligere talte man om en forringet
kvalitet pa grund af en stgrre punkt-
bredning, men med dagens repro og
trykfarver er dette problem en saga blot.
Nogle er af den opfattelse, at der er visse
miljgproblemer knyttet til processen,
men ogsa dette problem er i dag overdre-
vet, sd det eneste virkelige problem for
uv-processen er den dyre udrustning og
de dyrere forbrugsmaterialer.

Ellers méa man jo nok sige, at en proces,
som leverer ark, som er fuldkommen
tgrre med det samme, som eliminerer
sprgjtepulver, og som kan anvendes pa
bade absorberende og ikke-absorberende
substrater i tykke og tynde kvaliteter, er
en god idé.

Isaer til ikke-absorberende substrater
Uv-teknikken anvendes iseer af tryk-
kerier, som anvender ikke-ab-
sorberende substrater. Men
der er sadan set intet
til hinder for at
anvende
uv-teknik-
ken til
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normale absorberende substrater —bort-
set altsd fra produktionsomkostningerne.

Man fér ofte det bedste resultat med
uv-teknikken, hvis lakken fgrst far lov til
at lgbe ud og leegge sig jeevnt pa substra-
tets overflade, fgr den tgrres. Det er en
effekt, som forsteerkes jo tykkere laklag,
der er tale om, og jo hgjere viskositeten
pa lakken er.

Derfor er de fleste maskiner med
uv-tgrring udrustet med meget lange
afleggere. Hvis man gnsker at uv-lakere
pa meget sugende substrater kan det
veere en fordel at tilfgre en vis meengde
tgrring umiddelbart efter paleegning af
lakken for at forebygge, at den suges for
hurtigt ind i substratet. Men under alle
omstendigheder er det ikke tilradeligt at
uv-lakkere pa ubestrggne substrater. Da
uv-teknikken giver en fuldkommen tgr
overflade med det samme, er processen
velegnet til in-line-lakering pa begge si-
der af substratet i lange perfektorer (4+4
osvV.).

Lakering pa meget glatte overflader
kan veere et problem, fordi vedheftning
(ikke tgrring) kan give problemer. En sa-
kaldt treatning eller corona-behandling af
overfladen, fgr der uv-lakeres afhjeelper,

straler er voldsomt. Forskellige filtre kan
anvendes til at filtrere ir- og uv-straler, sa
kun de sidste rammer substratet (proces-
sen kaldes kold-uv), men det forebygger
ikke en voldsom akkumulering af varme

i selve lamperne, sa behovet for kgling af
maskiner udrustet med uv-teknik er stort.

Valg - og s®lg med omtanke
In-line lakering abner en helt ny verden i
béde tryksagsbeskyttelse og -veerdiforaed-
ling, men for at fa et fornuftigt resultat, som
kan gleede bade trykkerier og kunder er det
vigtigt at overveje, hvilke resultater man
gnsker at opna. Forskellige substrater seetter
vidt forskellige krav til maskiner og tgrring.
Som trykkeri skal man kende produk-
tionsapparatet og iser dets begraens-
ninger. Tilbyd kun kunderne dét, som
trykkeriet kan klare — eller ggr kunden
fuldkommen klart, at der er tale om et
eksperiment, som let kan blive kostbart.
@nsker man at tilbyde avanceret lake-
ring pa en masse specielle substrater, sa
undersgg grundigt hvilken form for lak
og tgrring de produceres bedst med - og
anskaf den bedste udrustning til opgaven,
eller kontakt en underleverandgr, som
er specialist pd omradet. Alt andet koster
altid en masse penge.

Branchekonsulent Henrik
Christiansen har stor viden om
lakker og trykfarver, blandt
andet som projektchef hos Tresu
og tidligere som forhandler af
Ipsninger fra Mitsubishi og Royce.
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detlille
Xtra pift

Folietryk
Holografitryk
Partiel UV-lak
Kachering
Renskaring
Bukkestreg
Udstansning
Duft-lak
Skrabefarver
Serigrafisk lak
Termo-lak
Relief-tryk
Laminering
Gummiering
Praegning

Vandmerker

Mangler din tryksag det lille xtra pift, der gar
at du kommer igennem med dit budskab?
UV lak, kachering, folietryk, duftfarver, relief-
lak, praagning og udstansning gar en forskel.

Bid lidt af prisen

Kgber du mere end én foradling, opnar du
besparelser pa de efterfalgende — nar vi alle-
rede har opgaven i huset, kan vi give xtra
gode priser pa de folgende effekter.

Ring 46 59 17 00 og hor mere...

www.uttenthal.dk
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